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AHMOTIKH ENIXEIPHZH
YAPEYZHZ-AMNOXETEYZHZ
AAMIAZ

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ OAHNON YAPEYZHZ -AMNOXETEYZHZ

FENIKEZ AMAITHZEIZ

O mpounBeuTAg UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOWUICEI, YIa OAOUG TOUG KATAOKEUAGTIKOUG 0iKOUG

TWV ETTIPEPOUG KATNYOPIWY TTPOIOVTWY Ta €EAG :

e YTreUuBuvn OnAwon otnv omoia Ba avagépovial Ta EPYOOTACIO  KATOOKEUAG KOl
OUVOPHPOAOYNONG — BOKIUAG TWV TTPOCPEPOPEVWV TTPOIOVTWYV avAa KaTnyopia.

e [lioToTrOINTIKG ME TO OTTOIO ATTOOEIKVUETAI N THPNON OPICHEVWY TTPOTUTTWY Siac@aAiong
moidétnTag 1SO 9001:2008 Twv KATACOKEUAOTPIWYV ETAIPIWY ,yIa OAQ TA TTPOCPEPOHEVQ
€idn avd karnyopia, TTou va TTEPIAAUBAVETAI KAl O OUYKEKPIMEVOG UTTO TTpounBeia
e€ommAioydég , Tou  Baciovial 0TV OXETIKA  O€IPA  EUPWTTOIKWY  TTPOTUTTWV KAl
TMOTOTTOIOUVTAI ATTO OPYAVIOUOUG TTOU £QAPUALOUV TN OEIPA EUPWTTAIKWY TTPOTUTTWY YIA TV
moToTroinon. livovial OekTd 100dUvVaAPa TTIOTOTTOINTIKA ATTO OPYyavIOUOUG €dpeUOVTEG OF
GAAa kpdTtn péAn (M.A 60/2007-AP ®EK 64/2007).

e O moTotoinoeig moiétnTag 1ISO 9001: 2008 1mou Ba TTPOCKOMIOTOUV avd KaTtnyopia Oa
TTPETTEl va €ival TWV ETAIPILUY OI OTToieG dnAWwBNKav ammd 10 cuppeTéxovta (YTeubuvn
AnAwaon).

e O moTotroijoeig moidTnTag ISO 9001: 2008 trou Ba TTPOCKOPIOTOUV avda KaTnyopia 6a
TIPETTEI VO ava@EéPOVTal OTNV KATAOKEUR TwV CNTOUUEVWY TTPOIOVTWV.

o Texvikd QUANGDIO TWV KATAOKEUQOTPIWY ETAIPIWY ,YIa OAQ TA TTPOCPEPOPEVA €idn avd
KaTnyopia, TTou va TTEPIAQUBAVETAI KOl O OUYKEKPINEVOG UTTO TTPOMNBEIa eEOTTAIONOG

O1 TeEXVIKEG TTPOOQYOPEG Ba gival ypauuéveg OTTWG avagépeTal oTig Texvikég Mpodiaypa@ég TG

TTapouong HEAETNG, Ba eival TTANPEIS KAl caeic oe OAa Ta onueia, Kar otroiadnmoTe acdgeia Ba
epUNveUETal o€ BAPOG TOU TTPOCPEPOVTOG.

OAa 1a dikaioAoynTikd, £yypaga, TOTOTTOINTIKA Kal AOITTA KEiyeva Tou pakéAou Ba TTpETTEl va gival
UTTOXPEWTIKA oTnv EAANVIKA yAwooa kai o€ 1oxU. AlkalioAoynTikd TTou €xouv €kdoBei oe E€vn
vyAwooa Ba mpétrel va utTToBANBoUY VOUidwe PeTappacuéva oTny EAANVIK.

H AEYA NAMIAZ emBupei, €TTi TTOIVI) ATTOKAEIGPOU, ATTO TOUG CUPMETEXOVTEG, TNV KAAUWN OAwvV

TWV TTOPAKATW TEXVIKWVY TTROBIAYPAPWY ava TTEPIYPAPOPEVN KATNYopIa :

2OAHNEZ ANOXETEY2H2 - KTHPIAKHZ

2OAHNEXZ PVC ANOXETEYXZHX 2 41
1. Fevikd XapaKTNPIOTIKG

O1 TTAaoTIKoi CWAAVES Ba gival atrd un TTAACTIKOTTOINKEVO OKANPO XAwpioUxo TTOAUBIVOAIO
Xwpig TTAaoTikoTToINTEG (U-PVC 100 ) Kau TTpETTEl va avTaTToKpivovTal TTAPWG TTPOG TO
mpoéTuTro EAOT 476 (A Bdon Tou véou Trpotutrou EAOT EN 1401 <<ZuoTAPATa TTAACTIKWY
OWANVWOEWY UTTOYEIWV ATTOXETEUOEWY KAl QTTO0TAYYIOEWV XWwpIg TTiean —Mn
TAaoTIKoTTOINKEVO TTOAUBIVUAOXAWPISIO (PVC-U) >> Kkai Tig Nepuavikég TTpodiaypagég DIN
19534.1/79 , DIN 19534.2/87 «kai TIg 0TT0ieG Ba e@apuooBoUV o€ OAn TNV EKTACT QUTWV £Q’
ooov dev opideTal DIOPOPETIKA OTNV TTAPOUCA .

2¢ TepiTrTwaon 1Tou Katrola didtagn tou EAOT 476 &ev CUPQWVED TTPOG TIG AVAPEPOUEVES
TTapatmavw Mepuavikég TTpodiaypa@ég , utrepioxuel n diatagn EAOT 476 .

O1 Trpooepdpevol cwANVES Ba gival TUTTOU 241 , KATAAANAOI yia AsIToupyia o€
AikTua atroxéteuong .

2. loxuovreg Kavoviouoi
O1 cwAnveg TTou Ba xpnoipoTroinBouyv Kal 01 cUVOETHOI TOUG Ba avTaTToKpivovTal TTAAPWS
TTPOG TIG TTAPOKATW ATTAITHOEIG.




e EAOT 476 (1 Baon tou véou mrpoTuttou EAOT EN 1401 «ZuoTripata TTAACTIKWV
OWANVWOEWY UTTOYEIWV ATTOXETEUOEWY KAl ATTOOTAYYIOEWV XWPIg TTieon —Mn
TAaoTIKOTTOINKEVO TTOAUBIVUAOXAWPIBIO (PVC-U)».

e DIN 19534.1/79 - DIN 19534.2/87.

3. Ei18iIkd XapaKTnpIoTIKA

O1 cwAnveg Ba TTapadidovTal 0€ TEPAXIO WPEAIMOU PAKOUG 6 PETPWY , XPUWHUATOG TTOPTOKAAI
(RAL 8023) pe evOowpaTwHEVO CUVOETHO TUTTOU JOUQAG ECWTEPIKOU EAACTIKOU OAKTUAIOU
oTEYaAVOTNTAG .

KaBe Tepdyio Ba @épel TUTTWHEVN Awpida YE TO OMUA TOU KATAOKEUAOTH , TOV TUTTO TOU UAIKOU
U-PVC 100, 1i¢ Trpodlaypa@éc , Kal TNV EWTEPIKT SIGUETPO € XIANIOOTA .
Ta oToixeia autd Ba eTTIoNUAivVOVTAl EUKPIVWG ETTI TOU CWARVA JE aVeEITNAO Xpwua i avayAuga .
Oa gival KatdAANAa yia eyKATOOTACEIG UTTOYEIWV SIKTUWV ATTOXETEUONG .
Oa egao@aAiouv peyaAn avrtoxr otn diIGBpwaon atd TIG TTEPICTOTEPEG OUTIES (XNUIKA , o&Ea
aAata , K.A.1T1.) 1 ammoBAnTa .

Oa €xouv : 1) Acia ECWTEPIKN ETIPAVEIA £TOI WOTE VA PNV ETTITPETTOUV TNV ETTIKABION
d10pOpwV cwHATWV (TToupi ) Kal va e§ao@aAiouv KOAUTEPEG OUVOAKEG POAG Kal XAPNAEG OTTWAEIEG
Tieong , 2) MIKPS BAPOG £T01 WOTE VA HETAPEPOVTAI KAI VO TOTTOBETOUVTAI EUKOAQ, 3) JEYAAN
MNXAVIKI avTOoXA 0€ ECWTEPIKA Kal EEWTEPIKA QopTia, 4) peydAn didpkeia (wng, 5) duvatdtnta
ETTOPKOUG KANWEWG £T01 WOTE VA aKOAOUBOUV PIKPOKaBICNOEIG TOU £BAPOUG AOYW TNG EUKAUWIAG
TOUG , 6) Oa £xouv aTroBnkeuTel 0€ KOAG AEPIOPEVOUG KAl OTEYAOUEVOUG XWPOUG WOTE Va
TTPOoPUAdooovVTal atTd TNV NAIGKK aKTIVOBOAIa , attd TIG WNAEG BEpUOKPaTies i ATTO TIG ACXNUES
KQIPIKEG OUVORKEG .

To kKaBapsd (WPEAIO) UAKOG TOU eyKATEOTNPEVOU CWARva TTPETTel va gival 6.00 péTpa evw 1O
OUVOAIKO UAKOG auTou Ba gival eyaAUTePO TwV €I HETPWYV KATA TO TUAMA EKEIVO TOU CWANRVA TO
OTTOI0 €I0€pXETAI TNV UTTOO0XN TOU CUVOECHOU (Mou@a ) Katd Tnv eykatdoTtaon.

O1 cwAAveg PVC Ba cival dveu pa@ng kai Ba oguvdéovTal JETAEU TOUG PE EVOWMNATWHEVOUG
ouvdEéooug aTTd To D10 UAIKS TUTTOU UTTO00XNS (HOUQOG) OTEQPAVWHEVOUG UE EAACTIKOUG
OOKTUAIOUG .

O1 evowpatwuévol oUvOeG oIl TUTTOU UTTOB0XNGS (MOU®AG ) , Ol GTEYAVOMEVOI JE EAACTIKOUG
OAKTUAIOUG TTPETTEI VO AVTATTOKPIVOVTAI OTIG TTPOJIAYPOPES VIO AUTO TOV OKOTTO .

To TTéx0G TOU TOIXWHATOG TWV EVOWHATWHEVWY CUVOECUWY TUTTOU UTTOBOXNG (Mouga) ,
OTEYQAVONEVWYV HE EAACTIKOUG DAKTUAIOUG TTPETTEI va €ival TOUAGXIOTOV TETOIO (WWOTE O CUVOECHOG va
QVTATTOKPIVETAI OTIG iBIEG ATTAITACEIG AVTOXWYV UE TOV CWAAVA .

O1 cwAAveES KATA TNV PETOYOPA TOUG BEV TTPETTEI VA PITITOVTAI KATA TNV POPTWON KAl
EKQOPTWON TOUG (OUTE PE AVATPOTIA TNG KAPOTOAG TOU QUTOKIVATOU ) .

ATtrayopeUeTal N XProN CUPPOTOOXOIVWY ] AAUCidwy A yavTCwyv i GAAWV aixunpuwv
QVTIKEIMEVWV KATA TV JETAPOPA KAl POPTOEKPOPTWOT TwV SWARVWY .O1 CWARVES A Ol
OUOKEUOOIEG TWV OCWARVWY Ba PETAPEPOVTAI KAl B0 QOPTOEKPOPTWVOVTAI JE TTAATEIG UPATHATIVOUG
IMAVTEG .

ETi 161T0U OTNV TTAPAd0on oI cWARVES Ba £6eTACOVTAI OXOAAOTIKA OTO QWG HUE YUPVO
0POaAuS Kal Ba eAéyXovTal YIa QUAAKWOEIG ,TTOPANOPPWOEIS , EAATTWHOTA , AVOUOIOYEVEIES .

4. EAaoTIKOi SAKTUAIOI OTEYAVOTNTAS CWARVWYV
O1 owAnveg Ba ouvodeuovTal atTd EAACTIKOUG OAKTUAIOUG OTEYAVOTNTOG.

MNa TV TTapaywyn Twv EAACTIKWY dAKTUAIWY OTEYavOTNTAG UTTOPEI va XpnolpoTToIndEi
QUOIKO ) OUVOETIKO eAAOTIKG A Miyua auTwyv . To UAIKS TTpéTTel va gival apAaEG atTd TOEIKOAOYIKNAG
ATTOWNG KAl VO Jn METABAAAEI TIG OpYAVOANTITIKEG IBIOTNTEG TOU VEPOU .

O1 dakTUAIol TTpETTEl Va €ival BOUAKQVICPEVOI KAl VO UnVv u@ioTavTal atrobeiwon .

Na cival eTTiong opoloyeveig kal eEAeUBEPOI EYKAEIOUATWY GEPOG , OPATWYV TTOPWYV , XOPAYWY
Kl €EOYKWPATWY TToU £TTNPEACouV TNV AsiToupyia Tou SakTUAiou .

H poper Tou dakTuAiou TTPETTEN va gival TETOIA WOTE va €§ao@aliel atrdAuTn oTeyavoTnTa
TOU OUVOECOU .

evikd yia TOUG EAACTIKOUG OTEYAVWTIKOUG daKTUAioug Ba diaAauBdvovTal aTnv TTPoc@opd
ol TTpodIaypPa@EG TTOU auToi Ba TTANPoUV Kail BAcel Twv OTToiwv Ba YiveTal O TTOIOTIKOG TOUG EAEYXOG.

5. Etri moiv) a1rokAgIouoU
O ouppeTéXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :
1. Y1euBuvn dAAwaon Tnv oTToia Ba ava@EPETAl TO EPYOOTACIO KATACKEUNG TWV TTPOCPEPONEVWIV
UAIKWV .




2. Texvikd QUAAGDIa TWV TTPOCPEPOUEVWV UAIKWYV .

EZAPTHMATA YNONOMOY 2QAHNA PVC —241

1. Fevikd XapaKTNPIOTIKA

Ta e€aptApaTa Ba gival atrd PN TTAACTIKOTTOINUEVO OKANPS XAWPIOUXO TTOAUBIVUAIO XWpIg
mAaoTikoTToINTEG (U-PVC 100 ) Kai TTpETTEl va avTatrokpivovTal TTARPWG TTPOG TO TTPOTUTTO
EAOT 392 /444 kai 11 'epuavikég TTpodiaypa@ég DIN 8063 |, kai Tig oTroieg 6a epapuocbouv
o€ OAn nv €KTOOT AQUTWV £Q’000V OV opileTal SIOPOPETIKA OTNV TTAPOUCQ .

Ta mpoo@epoueva e€aptipara Ba gival Tutrou U-PVC 100 , katdAAnAa via

AeiToupyia o€ Tieon 10 atuoo@alpwy , o€ Bepuokpaaia 20° C .

Ta eCaptApata Ba gival atmd pn TTAACTIKOTIOINUEVO OKANPO XAwPIoUXO TTOAUBIVUAIO Xwpig
mAaoTikoTToINTEG (U-PVC 100 ) Kai TTpETTEl va avTaTroKpivovTal TTARPWG TTPOG TO TTPOTUTTO
EAOT 476 (4 Bdaon tou véou trpotutrou EAOT EN 1401 <<ZuoTApaTta TTAACTIKWY
OCWANVWOEWY UTTOYEIWY ATTOXETEUOEWYV KAl ATTOOTAYYIOEWV XWpIg Trieon —Mn
TTAaoTIKOTTOINKEVO TTOAUBIVUAOXAWPISIO (PVC-U) >> Kkai Tig Nepuavikég TTpodiaypagég DIN
19534.1/79 , DIN 19534.2/87 «kai TiG 0TT0iEG Ba eappocBouv ae OAN TNV EKTACH QUTWY €@’
6oov dev opideTal DIOPOPETIKA OTNV TTAPOUCA .

2. loxvovreg Kavoviouoi

O1 cwAAveg TTOU Ba XpnaoIPoTToINBoUV Kal 0 cUVOEC oI TOUG Ba avTatrokpivovTal TTARPWG
TTPOG TIG TTAPAKATW ATTAITHOEIG.

e EAOT 476 (i Baon tou véou mrpoTuttou EAOT EN 1401 <<ZuoTApata TTAACTIKWY
OWANVWOEWY UTTOYEIWV ATTOXETEUCEWY KAl ATTOOTPAYYICEWVY Xwpig TTiean —Mn
TAaoTIKOoTTOINKEVO TTOAUBIVUAOXAWPIdIO (PVC-U) >>

e DIN 19534.1/79 - DIN 19534.2/87.

3.E181kd_XapoaKTNPIOTIKA

Ta e€aptApaTa PVC Ba mmapadidovral o Xpwua MNMoptokaAi (RAL 8023) ue
EVOWNATWHEVO OUVOETHO TUTTOU HOUPAG E0WTEPIKOU EAACTIKOU OAKTUAIOU OTEyavoTNTAG OTTWG
¢nTeiTe Ava TTEPITITWON .

Oa éxouv : 1) Agia eowTePIKN €M@AVEIQ £€TC1 WOTE VO PNV ETITPETTOUV TNV ETTIKAOION
O1apOpwWV CWPATWYV (TToupi ) Kal va eEaa@aAiCouv KaOAUTEPESG TUVONKESG PONG Kal XAUNAEG ATTWAEIEG
Tieons , 2) MIKPO BAPOG £TAI WOTE VA PETAPEPOVTAI KAl VO TOTTOBETOUVTAI EUKOAQ, 3) HEYAAN
MNXQVIKI) QVTOXI 0€ ECWTEPIKA KAl EGWTEPIKA QopTia, 4) peyaAn didpkeia (wng, 5) duvaToTnTa
ETTAPKOUG KAPWEWG £T01 WWOTE va AKOAOUBOUV LIKpOoKaBIZAOEIG Tou £DAPOUG AOYW TNG EUKANWIOG
TOUG , 6) Oa £xouv atroBnkeuTel 0€ KOAG AEPIOPEVOUG KAl OTEYAOUEVOUG XWPOUG WOTE Va
TTPo@UAdocovTal atrd TNV NAIAKH akTIVOBOAIa , atrd TIG WnAEg Bepuokpaaies 1 atrd TIG AOXNHES
KAIPIKEG OUVORKEG .

4. EAaoTIKOi SaKTUAIOI OTEYAVOTNTAG £EAPTNHATWY

Ta eCaptipata Ba cuvodevovTal ammd eAAcTIKOUG dAKTUAIOUG OTEYavOTATAG
MNa TV TTapaywyn Twv EAACTIKWY OAKTUAIWY OTEYavOTNTAG UTTOPEI va XpNoIKoTToINGEl QUOIKS A
OUVOETIKO EAAOTIKO 1} Hiyua auTwy . To UAIKS TTpéTTel va gival apAapEg atrd ToEIKOAOYIKNG aTTowng
KOl va Jn JETABAAAEI TIG 0pyavoANTITIKEG 1I81OTNTEG TOU VEPOU .

O1 dakTUAIol TTPETTEl Va €ival BOUAKQVICPEVOI KAl VO UnVv u@ioTavTal atrobeiwon .
Na cival eTTiong opoloyeveig Kal EAeUBEPOI EYKAEITUATWY AEPOG , OPATWV TTOPWYV , XAPAYWY Kal
€EOYKWUATWY TTOU £TTNPEACOUV TNV AEITOUPYIa TOU BAKTUAIOU .

TéANoG va gival oTaBepoi Evavti AWV TwV OUCIWY TTOU TTEPIEXOVTAI OTO VEPO OTTWG KAl TWV
BakTnP1diwv .
H poper Tou dakTuAiou TTpETTEl va gival TEToIa WOTe va eEac@alilel atrOAuTn oTeyavoTnTa TOU
OUVOEOOU .

5. ETi mmoIvi) atmokAgioou
O ouppeTéXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :
1. Y1meuBuvn dAAwaon TNV oTToia Ba aVAPEPETAI TO EPYOCTACIO KATAOKEUNG TWV TTPOCPEPOPEVWIV
UAIKWV
2. Texvikd GUAAGDIO TWV TTPOCPEPOPEVWIV UAIKWV .

2OAHNEZ YAPEYZHZ
MAAZTIKOZ 2QAHNAZ PVC
1. Tevikd XapaKTNPIOTIKA




O1 TAaoTIKOi CWARVES Ba gival atrd pn TTAACTIKOTTOINKEVO OKANPO XAwPIOUXO TTOAUBIVUAIO
xwpig AaaTikotroINTéG (U-PVC 100 ) Kai TTpETTEl va avTaTToKpivovTal TTARPWG TTPOG TO
mpoTutto EAOT 9 kai Tig Meppavikég TTpodiaypagég DIN 8061/8062 , DIN 19532, DIN 16929
Kal TIG oTToieg Ba e@apuocBolv ag OAN TNV €KTACN QUTWYV £’ 6oov dev opifeTal SIOPOPETIKA
oTnv TTapouca .

2¢€ TTePITITwon TTou KaTtrola didtaén Tou EAOT 9 dev cup@WVED TTPOG TIG AVAPEPOEVES
TTapaTravw Meppavikég TTpodiaypaes , utrepioxuel n diatagn EAOT 9 .

O1 mpooepdpevol owArveg Ba gival Tuou U-PVC 100 , katdAAnAol yia Asitoupyia o€

mrieon 10 aTyooaipwy, o€ Bepuokpaaia 20° C .

2. loxuovreg Kavoviouoi

O1 owAnveg TTou Ba xpnaoipoTtroinBouyv Kal oI cUVOETHOI TOUG Ba avTaTToKpivovTal TTARPWGS TTPOG
TIG TTAPOKATW ATTAITACEIG.

o DIN 8061: ZwAnveg ammd okAnpd PVC ATaitioeig TToi0TnTag SOKIUOCIEG.

e DIN 8062: ZwAnveg ammd okAnpd PVC — AlaoTdozeig.

o DIN 16929: ZwAnveg kai TTAGKeG a1Td OKANPO PVC. XnUIKA avToxn).

e DIN 19532: ZwAnvwaoelg attd un TTAACTIKOTTOINUEVO XAwploUuxo TToOAUBIVUAIO (okAnpd PVC,

PVC-U) yia dikTua TTé0Iu0oU vEPOU. ZWANVEG €1I0IKA TEUAXIA OUVOETUOL.

o EANOT 9: ZwAnveg ammd BeppoTTAacTIKG UAIKA yia TV JETOQOPE peuoTwy. OVOUAOTIKEG

EEWTEPIKEG DIAPETPOI KAl OVOUAOTIKEG TTIECEIG.

3. E151kd_XapoaKTNPIOTIKA
O1 cwAAveg Ba TTapadidovTtal o€ TEPaxIa w@EAIoU uAKoug 6.00 PETPWYV , XPWHATOG YKEI
okoupo (RAL 7011) pe evOWPATWPEVO CUVOEGHO TUTTOU HOUPAG ECWTEPIKOU EAGOTIKOU SAKTUAIOU
oTEYAVOTNTAG .
KaBe tepdyio Ba @épel TUTTWHEVN Awpida YE TO OMUA TOU KATAOKEUAOTH , TOV TUTTO TOU UAIKOU
U-PVC 100, 1i¢ Tpodiaypa@ég , TNV Trieon AsiToupyiag Kal TNV €§wTePIK SIGUETPO O€ XIAIOOTA .
Ta oToixeia autd Ba emonuUAivovTal EUKPIVWG ETTI TOU CWARVA JE aVEEITNAO Xpwua f avayAuga .

Oa gival kKatdAAnAa yia yKaTaoTACEIG UTTOYEIWV BIKTUWV UdPEUONG Kal YEVIKA OIKTUWV
METOQOPAG uypwyv UTTO TTiEoN .

Oa éxouv : 1) Agia eowTePIKN €M@AVEIQ £€TO1 WOTE VO PNV ETTITPETTOUV THV ETTIKAOION
d1apOpwV CWHATWYV (TToupi ) Kal va €§ao@aAiouv KOAUTEPEG OUVOAKEG PONG Kal XANNAEG OTTWAEIEG
TTieons , 2) MIKPO BAPOG £TAI WOTE VA PETAPEPOVTAI KAl VO TOTTOBETOUVTAI EUKOAQ, 3) HEYAAN
MNXAVIKN avTOoXA 0€ E0WTEPIKA Kal EEWTEPIKA QopTia, 4) peydAn didpkeia (wng, 5) duvatdtnta
ETTOPKOUG KANWEWG £TC1 WOTE VA aKOAOUBOoUV PIKPOoKaBIZOoEIG ToU £8APOUG AOYw TNG EUKAUWIOG
TOUG , 6) Oa £xouv atmoBnkeuTel 0€ KOAG AEPIOCPEVOUG KAl OTEYAOUEVOUG XWPOUG WATE Va
TTPoPUAdoCovVTal aTTd TNV NAIOKH aKTIVOBOAIa , attd TIGC WNAEG BepoKpaaies i atrd TIG ACXNUES
KAIPIKEG CUVONKEG, 7) @a avtéxouv oTnv ewTId Kal dev Ba dnuioupyouv @ASGya (Ba autooBrjvovTai)
8) Aev Ba gival aywyigol oTnv NAEKTPIKA evépyeia .9) Oa e¢ao@aAileTal atmdAuTn oTEYAVOTNTA OTA
onueia ouvdEoEwG , AveCAPTNTA TOU AV UTTAPXEI UTTEPTTIEDN ) UTTOTTiIEON OTO BikTuO . 10) Oa éxouv
QTTOONKEUTEI 0€ KAAA AEPIOUEVOUG KAl OTEYAOUEVOUG XWPOUG WOTE VA TTPOYUAACOOVTAl ATTO TNV
nAIoKn akTivoBoAia , atmod TIg WwnAég Beppokpaaies 1 atrd TiIG AoxNMES KalpIkEG ouvBnkes , 11) Ol
owArveg PVC Ba gival dveu pagnig kai Ba cuvdEovTal JETAEU TOUG PE EVOWPOTWHEVOUG
OuVvOEéooUG aTTd TO D10 UAIKS TUTTOU UTTO00XNS (HOUQOG) OTEQAVWHEVOUG UE EAACTIKOUG
OOKTUAIOUG .

O1 cwAnveg TTou Ba TTapadidovtal Ba gival TTPOCPATOU TTAPAYWYNAS Kal dev Ba €xouv
nUEPOUNVia TTapaywyng TTEPAV TOU EEANMVOU .

To kKaBapd (WPEAINO) UAKOG TOU EYKATECTNUEVOU CWAR VA TTRETTEN va gival 6.00 péTpa evw
TO OUVOAIKO UKOG auToU Ba gival HEYOAUTEPO TwV £€1 ETPWYV KATG TO TUNMA EKEIVO TOU GWARVA TO
OTTOIO €I0€pPXETAI OTNV UTTOO0XN TOU OUVOECHOU (MoUga ) KaTd Tnv eykaTdoTacn.

Eteidf ol cwAAveg Ba xpnoipgoTToinBouy yia TNV TTapOXETEUCH TTOCIUOU VEPOU , JE KavEVAV
TPOTTO BEV TTPETTEI VO £XOUV voonpn €mmidpaan £TTi TOU veEPOU Kal va Pnv TTpocdidouv ae auTd oouN
f Yeuon ) XpWHATIONO , oUTE TOEIKA GTOIXEIG O€ TTOCOCTO BUVANEVO Va gival ETTIKIVOUVO yia TNV
uyeia .

Alvartal va yivouv dekTEG KAl TIPOOPOPEG YIa owAAveg PVC 1Tou akoAouBouv
TTPOdIAYPAPES DIAPOPETIKEG ATTO AUTEG TWV TTPONYOUHEVWY TTAPAYPAPWY , TWV OTTOIWV
TTPOdIAYPAPWYV AVTITUTIO Ba TTPETTEI VA ETTICUVATITETAI OTNV TTPOCQPOPA ETTI TTOIVI) ATTAPAOEKTOU , HE
METAPPAON TWV TTPOdIAYPAPUWY QUTWY GTNV EAANVIKA .




H atrodoxn TETolwv TTPoc@OopwWYV gival duvnTIKA KATA TNV ATTOAUTN KPion TOu popéa TTou
dievepyei TNV TTpopnBeia , €@’ ooV o1 DIAPOPES IB1IOTNTEG €V YEVEI , O TPOTTOG EAEYXOU Kal Ol
doKIpaoieg Ogv gival OPOIEG TWV TTPOAVAPEPOPEVWY TTPOBIAYPAPUIV.

Evvoeital 611 Katd TNV oUyKpion Twv d1a@épwv TTpoc@opwy Ba AneBouv katd 1o duvaTtdv
UTT OYIV 01 TUXOV BIaQOPEG TwV TTPOdIAYPAPWYV OTTO QUTEG TTOU €XEI BETEI N ETITPOTTH TOU
dlaywviouou .

O1 evowpatwuévol oUvoea ol TUTTOU UTTOBOXNG (MOU@AG ) , OI OTEYAVOUNEVOI E EAQCTIKOUG
OOKTUAIOUG TTPETTEI VO AVTATTOKPIVOVTAI OTIG TTPOdIAYPAPES VIO AUTO TOV OKOTTO .

To TTGX0G TOU TOIXWHATOG TWV EVOWUATWHEVWY OUVOECHWY TUTTOU UTTOOOXNG (MoUQQ) ,
OTEYAVOPEVWY UE EAAOTIKOUG OAKTUAIOUG TTPETTEI VA gival TOUAGXIOTOV TETOIO (DOTE O OUVOETHOG Va
QVTOTTOKPIVETAI OTIG IBIEG ATTAITACEIG AVTOXWYV UE TOV CWARvVA .

O1 owAnVveg KATA TNV PETAPOPA TOUG OEV TTPETTEI VA PITITOVTAI KATA TNV QOPTWON KAl
EKQOPTWON TOUG (0UTE PE AVATPOTIA TNG KAPATOAG TOU QUTOKIVATOU ) .

ATtrayopeUeTal N XPAON CUPHOTOOX0IVWY il AAUGidwy A yavTCwy A GAAwWV aiXunpuwv
QVTIKEIHEVWYV KATA TNV JETAPOPA KAl POPTOEKPOPTWON TwV CWARVWY .OI CWARVEGS 1) Ol
OUOKEUOOiEG TWV OWARVWY Ba PeETa@EPOVTal Kal Ba QOPTOEKPOPTWVOVTAI UE TTAATEIG UPACUATIVOUG
IMAVTEG .

Emi 161T0U OTNV TTAPAdoaon oI cwARveS Ba £¢eTACovTal OXOAACTIKA OTO QWG UE YUPVO
opBaAuO Kal Ba eAéyxovTal yia AUAOKWOEIG ,TTAPAPOPPWOEIS , EAATTWHOTA , AVOUOIOYEVEIES .
4. EAaoTIKOi SaKTUAIOI OTEYAVOTNTAS CWARVWYV

O1 owAAveg Ba ouvodelovTtal aTTd EAACTIKOUS SAKTUAIOUG OTEYaAVOTNTAG.

O1 ehaoTikoi dakTUAIOI oTEYyavOTNTAG Ba gival kKatdAAnAol yia xprion o€ dikTua TTOCIUOU VEPOU .

MNa TV TTapaywyn Twv EAACTIKWY dAKTUAIWY OTEYavOTNTAG UTTOPEI va XpnoIpoTToINOEi
QUOIKO ) OUVOETIKO eAAOTIKO A Miypa auTwyv . To UAIKO TTpéTTel va gival aBAaBEG atTd TOEIKOAOYIKNG
ATTOWNG KAl VO Jn METOBAAAEI TIG OpYaVOANTITIKEG IBIOTNTEG TOU VEPOU .

O1 dakTUAIol TTPETTEl Va €ival BOUAKQVICUEVOI KAI VO Unv u@ioTavTal atrobeiwon .

Na cival eTTiong opoioyeveic kal eEAeUBePOI EYKAEIOUATWY GEPOG , OPATWYV TTOPWYV , XOPAYWY
Kl €EOYKWPATWY TToU £TTNPEACOUV TNV AsiToupyia Tou SakTUAiou .

TéANoG va gival oTaBepoi Evavti AWV TwV OUCIWY TTOU TTEPIEXOVTAI OTO VEPO OTTWG Kal TWV
BakTnp1diwv .

H pop@r Tou dakTuAiou TTpETTEN va gival TETOIO WOTE va eEac@alilel atrOAuTn oTeyavoTnTa
TOU CUVOECOU .

evikd yia TOUG EAAOTIKOUG OTEYAVWTIKOUG dakTUAioug Ba SiaAauBdvovTal oTnv TTPoc@opd
o1 TTpodlaypa@Eég TToU auToi Ba TTANPOUV Kal BACEl TwV OTTOIWVY Ba yiveTal O TTOIOTIKOG TOUG EAEYXOG.

5. ETri moIv) a1mokA£IooU

O oupuETEXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMICEI TA TTAPAKATW :

1. YmeuBuvn dnAwaon Tnv oTroia Ba ava@EpeTal TO EPYOCTACIO KATAOKEUNG —
TWV TTPOCPEPONEVWV UAIKWV

2 . Y1euBuvn dAwaon TNG KATOOKEUAOTPIAG ETAIPIAG ) TOU TTPOUNBEUTH OTI @EPEl euBUVN EvavT
TOU VOPOU OTNV TTEPITITWAN TTOU TA XPNOIMOTTOINBEVTA UAIKG atTodeixBei OTI £XOuv ETTITITWOEIS OTN
onuéoIa uyeia .
3. Texvikd GUANGDIO — TWV TTPOCPEPONEVWV UAIKWV .
Emiong otnv TTpoo@opd kai €TTi TT0IVA aTTOKAEIOUOU Ba TTpéTTel va uTToRANBOUV Ta akdAouba:
- TliototmoiNTiKG KATAAANAGTNTAG TWV OTEYAVWTIKWY OAKTUAIWY aTTd ETTONUO  avayvwPIOKEVO
EupwTrdikd opyavioud (evoeikTiKG Kai Ox1 deopeuTikG avagépovtal EAOT, AFNOR, AENOR, DVGW,
KIWA, SKZ k.ATT.)

MoToTroINTIKG  KATOAANAGTATAG  TWV  TTPOCPEPOUEVWY  ECAPTNHATWYV amd  emionuo
avayvwpiopévo Eupwtraikd opyaviopod (evOeikTIKA Kal OxI 0eoueuTIkKG avagépovial EAOT, AFNOR,
AENOR, DVGW, KIWA, SKZ K.ATT.).

EZAPTHMATA INNA NAAZTIKO 2QAHNA PVC
1.Mevikd XapakTnpIoTIKA
Ta e€aptApaTa Ba gival atrd PN TTAACTIKOTTOINUEVO OKANPS XAWPIOUXO TTOAUBIVUAIO XWpIg
mAaoTikoTToINTEG (U-PVC 100 ) Kai TTpETTEl va avTatrokpivovTal TTARPWG TTPOG TO TTPOTUTTO




EAOT 392 /444 kai 1ig epuavikég TTpodiaypa@ég DIN 8063 |, kai Tig o1roieg 6a epapuocbouv
o€ OAn NV £KTOON QUTWY €@’ 600V dev opideTal DIOPOPETIKA OTNV TTAPOUCA .
Ta Tpoo@epdueva ecaptiuata Ba eival TotTou U-PVC 100 , katdAAnAa yia
Aeitoupyia o€ Trieon 10 atpoo@aipwy , o€ Bepuokpaaia 20° C .
2. loxuovreg Kavoviopoi

Ta e€aptApaTa TTOoU Ba XpnoipotroinBouv  Ba avtatrokpivovTal TTARPWS TTPOG TIG

TTAPOKATW OTTAITACEIG.
o DIN 8063: Zuvdéoelg kal €IBIKA TEMAXIA VIO CWANVWOEIG TMECEWG ATTO oKAnpd PVC
e DIN 19532: ZwAnvwaoelg atrd un TTAACTIKOTTOINUEVO XAwpPloUuxo TToAUBIVUAIO (okAnpd PVC,
PVC-U) yia diktua 1Té0Ihou vepoU. ZwWAAVES €10IKA TEPAXIA OUVOECHOL.
o EANOT 9: ZwAnveg atmd BeppoTTAacTIKA UAIKA yIa TRV JETAPOPAE peuoTwY. OVOUAOTIKEG
€CWTEPIKEG DIGUETPOI KOI OVOUAOTIKEG TTIECEIG
e EAOT 392: Movoi ouvdeapol yia cwAfveg trieong atmmd okAnpd PVC
o EAOT 444: Arrrhoi cuvdeopol yia owAfveg trieong amd okAnpd PVC
3.E181kd XapaKTnpIoTIKA

Ta e¢aptipara PVC Ba mrapadidovTal o€ , Xpwpa ykpl okoupo (RAL 7011) pe
EVOWHATWHEVO OUVOETHO TUTTOU POUPAG E0WTEPIKOU EAACTIKOU AKTUAIOU OTEYyavOTNTAG OTTWG
{nTeite ava TTepITITWON .

Oa cival KAaTAAANAA yia EYKATAOTACEIG UTTOYEIWY SIKTUWY UBPEUONG KAl YEVIKA SIKTUWV
METOQOPAG UypWV UTTO TTiEOH .

Oa éxouv : 1) Agia eowTEPIKN ETPAVEIQ £€TO1 WOTE VA PNV ETTITPETTOUV TNV ETTIKAOION
O1aQOpWV CWHATWYV (TToupi ) Kal va eEaa@aAi(ouv KaOAUTEPES TUVONKES PONRG Kal XAUNAEG ATTWAEIEG
TTieons , 2) MIKPO BAPOG £TCI WOTE VA PETAPEPOVTAI KAl VO TOTTOBETOUVTAI EUKOAQ, 3) PHEYAAN
MNXQVIKI) QVTOXI O€ ECWTEPIKA KAl EGWTEPIKA QopTia, 4) peyadAn didpkeia (wng, 5) duvaTéTnTa
ETTAPKOUG KAPNWEWG £T01 WOTE VA AKOAOUBOUV HIKPOKaBICROEIG TOU £DAPOUG AOYW TNG EUKAPWYIAG
TOUG , 6) Oa £xouv atmoBnkeuTel 0€ KOAG AEPIOCPEVOUG KAl OTEYAOUEVOUG XWPOUG WOTE Va
TTPoPUAdocovTal atrd TNV NAIGKN akTIVOBoAia , attd TIG WNAES Bepuokpaaieg i atrd TIC ACXNMES
KAIPIKEG CUVONKEG, 7) Oa avtéxouv oTnv QwTId Kal dev Ba dnuioupyouv @ASGya (Ba autoofrivovral)
8) Aev Ba gival aywyigol oTnv NAEKTPIKA evépyela .9) Oa ecac@alieTal atroAuTn oTeEyavoTNTA OTA
onueia ouvoEoewg , aveEApTNTa TOU Qv UTTAPXEI UTTEPTTIEON 1 uTToTTiEON OTO dikTUO . 10) Oa £xouv
OTTOONKEUTEI 0 KAAA AEPIOPEVOUG KAl OTEYAOUEVOUG XWPOUG WOTE va TIPOQYUAGoCoOvTal aTTd TNV
NAIOKA akTivoBoAia , atod TIg WwnAég Beppokpaaieg 1 atrd TIG AoXNMES KalpIKEG ouvBnkes , 11) Ol
owAnveg PVC Ba gival dveu pagnig kKal Ba cuvdéovtal JETAgU TOUG PE EVOWHATWHEVOUG
OUVOEGHOUG aTTd TO 010 UAIKG TUTTOU UTTOO0XNG (MOUPAG) OTEQAVWMEVOUG HE EAACTIKOUG
OaKTUAIOUG .

Ta e€aptApaTa TToU Ba TTapadidovTal Ba gival TTPOCPATOU TTapaywYNG Kal dev Ba £xouv
nUEPOUNVia TTapaywyng TTEPAV TOU EEANMAVOU .

Emeidn 1a e€aptiuata PVC Ba xpnoigotroinBouv yia Tnv TTapoxETeucn TTOTIMoU vepou , JE
Kavévav TPOTTO eV TTPETTEI VA £XOUV VOO PN €TTidpaacn €1Ti TOU vEPOU Kal va unv TTpoadidouv o€
auTd oopA A yeuon R XpwuaTiopd , oUTe TOSIKA OTOIXEId 0€ TTOOOOTO DUVANEVO va gival ETTIKIVOUVO
yla TNV uyeia .

Alvartal va yivouv dekTEG KAl TIPOCPOPEG Yia e¢apTApaTa PVC tTou akoAouBouv
TTPOdIAYPAPES DIAPOPETIKEG ATTO AUTEG TWV TTPONYOUHEVWY TTAPAYPAPWY , TWV OTTOIWV
TTPOdIAYPAPWYV AVTITUTIO Ba TTPETTEI VA ETTICUVATITETAI OTNV TTPOCQPOPA ETTI TTOIVI] ATTAPAOEKTOU , HE
METAQPAON TWV TTPOdIaYPaPWY auTwy oTnv EAANVIKN .

H atrodoxn T€Tolwv TTPOC@OopwWYV gival duvnTIKA KATA TNV ATTOAUTN KPion TOU Qopéa TTou
Olevepyei TV TTpounBeIa , €@’ 6oov oI BIAPOPES IBIGTNTEG £V YEVEL , O TPOTTOG EAEYXOU Kal Ol
doKiyaaoieg dev gival OPOIEG TWV TTPOAVAPEPOUEVIV TTPOBIAYPAPUIV.

Evvoeital 011 Katd TNV oUyKpion TwV dla@opwyv TTPocpopwV Ba An@Bouv katd To duvaTtov
UTT OYIV 01 TUXOV BIOQOPEG TWV TTPOSIAYPAPWY OTTO QUTEG TTOU €XEI BETEI N ETITPOTTH TOU
dlaywviouou .

4. EAaoTiKOi SAKTUAIONI OTEYAVOTNTAG £EAPTNHATWYV
Ta e€aptApaTa Ba cuvodeuovTal atrd eEAACTIKOUG OAKTUAIOUG OTEYAVOTNTAG
O1 eAaoTikoi dakTUAIOI oTeyavoTnTag Ba gival KatdAAnAol yia xprion o€ dikTua TTOCIUOU VEPOU .



MNa v TTapaywyn Twv EAACTIKWY SAKTUAIWY OTEYavOTNTAG PTTOPEI VO XPNOIKOTTOINBEI
QUOIKO 1) OUVOETIKO EAAOTIKO 1 hiyua autwyv . To UAIKO TTpéTTel va ival aBAaBEG atrd TOEIKOAOYIKNAG
atroywng Kai va PN JETABAAAEI TIC OpyavoANTITIKEG 1810TNTES TOU vEPOU .

O1 dakTUAIOI TTPETTEl VA €ival BOUAKQVIOUEVOI KAl va Unv ugicTavTal amobeiwon .

Na eivail eTTiong opoloyeveig Kal EAEUBEPOI EYKAEIOPATWY AEPOG , OPATWYV TTOPWY , XAPAYWV
KAl EEOYKWHATWY TTOU €TTNPEGJOUV TNV AEITOUpyia Tou SOKTUAIOU .

TéMNog va gival oTaBepoi EvavTi AWV TwV OUCIWV TTOU TTEPIEXOVTAI OTO VEPO OTTWG KaI TWV
Baktnpidiwy .

H poper Tou dakTuAiou TTPETTEN va gival TETOIA WOTE va €§ao@aliel atrdAuTn oTeyavoTnTa
TOU OUVOECOU .

evIKA yia Toug EAOTIKOUG OTEYavwTIKOUG dakTuAioug Ba diaAauBdvovTal oTnv TTpocpopd
ol TTpodIayPa@EG TTOU auToi Ba TTANPOoUV Kail BAacel Twv OTToiwv Ba YiveTal O TTOIOTIKOG TOUG EAEYXOG.

5. ETi roivi} amrokA&giouou
O ouppEeTEXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :
1. Y1reuBuvn dAAwaon Tnv oTroia Ba ava@EPETal TO EPYOOTACIO KATAOKEUNG —
TWV TTPOCPEPOUEVWY UAIKWV
2 . Y1euBuvn dNAwon TNG KATOOKEUAOTPIAG ETAIPIOG ) TOU TTpoUNOeuTA OTI @épel  €uBUvVN Evavri
TOU VOUOU OTNV TTEPITITWON TTOU Ta XPNOIMOTIOINBEVTA UAIKA aTTOdEIXOE OTI £XOUV ETTITITWOEIG OTN
onudoia uyeia .
3. Texvikd GUANGdIa — TWV TTPOCPEPOUEVWY UAIKWV .
Emiong otnv TTpoc@opd Kai 1Ti TToIVA ATTOKAEIoUOU Ba TTPETTEl va UTTORANBOUV Ta akdAouba :
- hoTotroINTIKG KATAAANASTATAG TWwV OTEYAVWTIKWY OOKTUAIWY atrd  €TTIONUO  avayvwpICUEVO
EupwTtdikd opyaviopd (evOEIKTIKG Kal Ox1 deopeuTIKA avagépovtal EAOT, AFNOR, AENOR, DVGW,
KIWA, SKZ k.A.TT.)

2OQAHNAZ MOAYAIOYAENIOY ME ENIZXYZH AAOYMINIOY
TEXNIKEZ NMPOAIATPAQEX
1. ANAITHZEIZ MOIOTHTAZ - AOKIMEZ
To uAiké Tou (HDPE PE 100) rpoodiopiletal atro 10 EN 12201-2:2003. Amo 710 EN

12201-2:2003 etriong 1poodiopifovral o atTaITAoEIG ooV apopd OTNV KATAOTACN TWV CWANVWYV
KOTG TNV TTOPOACRN ,TNV £EWTEPIKN KAl ECWTEPIKN EPPAVION TNG ETIQPAVEIAG TOUG TNV AVTOXI Kal ThV
OTEYAVOTNTA TOUG KOI TNV CUUTTEPIPOPA TOUG OTNV BEpUOKpaTia.

O1 péBodol yia Tnv dievépyela TWV Kal TwV EAEyXwV TTou Ba dievepynBouv atrd Tnv A.E.Y.A.
Napiog TTpoodlopifovTal Kal TTeplypdgovtal atro 1o EN 12201-2:2003

Emiong trpokeigévou tTepi UuTTOYEIWY CWANVWY OUVOECUWY Kal €CapTNUATWY PETAPEPOVTWV
Té0IhO VEPO 10XUEl Kal TO DIN 19533.

2. ZOAHNEZ ME ENAIAMEZH XTPQZH ®YAAOY AAOYMINIOY

H dopr Tou cwAfva kai o1 SI00TACEIG TOU OTTWG QUTEG TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW
TTpoadIopifovTal Kal TTEplypd@ovTal oTn Tpodiaypagnr F1281-2 kard ASTM International.

O owAnvag Ba atroteAsital ammd TEVTE DIAPOPETIKA OTPWUOTA UAIKOU Ta oTroia Ba eivai
appnKTa ouvdedepEVa PETAEU TOUG Kal Ba gival Ta €€1G atrd £Ew TTPOG Ta PEOQ:

o Etwrepikn otpwon PE 100 ptmAe xpwuaTtog ( Katd TTpoTiunon) pe eAdyioto tréyog 0,4mm yia
TNV €§00@ANICN ATTOTEAEOATIKAG OUCPIENGS KOI OTEYAVOTNTAG TWV AVTIOTOIXWY £EOPTNHATWY.

e EvdiGueon oTpwon UAIKOU ouykOAAnong petagu PE kai aAoupiviou.

e Evdidueon otpwon aloupiviou pe eAaxioto TTayxog 0,3mm. ATTODEKTH €ival n €TTIOTPWON
QUAoU aloupiviou pe papry Tou Ba cixe dielBuvon TTApAAANAn Tou dgova Tou CwARva.
ATTokAgieTal  eTTioTpwon Tou aAoupiviou pe eAIkoeldy TUMIEN aAoupviou KabBwg €10l
KATAOTPEPETAI 1 ETTIOTPWON AAOUMIVIOU KaATA TNV SIANOP@WON TOU CWARva dnUIoUpYwVTag
TITUXWOEIG.

o Evdidueon otpwon UAIKOU cuykOAANong peTagl PE kai aAoupiviou.

e Eowrtepikn otpwon PE 100 ptmAe xpwpartog ( Katd TTpoTipnon) avdAoyo TTAXoG yia Tnv
€6a0@ANION TOU TTAXOUG TOIXWHATOG TIOU ATTAITEITAI ATTO TRV TTPOdIAYPaAPr] , ME EAGXIOTO
EMTPETTOPEVO TTAXOG 1,1mm.

To TeENIKO OUVOAIKS TTéX0G Tou CWANVa (ewTePIkG PE +UNikd cuykOAAnong+ aloupivio + UAIKO

OUYKOAANONG+ ecwTepikO PE) tpétrel va ivai:

e 2,5 mm (ue 6pia avoxns -0,2 , +0,3mm) yia Tov cwArva 25

e 3,0 mm (ue 6pia avoxnig -0,2 , +0,3mm) yia Tov cwArva $32




KQI N OUVOAIKN] £EWTEPIKN DIGUETPOG TOU AyWYOoU :
e 25 mm (ue 6pio avoyng +0,3mm) yia Tov cwArva ©25.
e 32 mm (ue 6pio avoyng +0,3mm) yia Tov cwArva ©32.
3. META®OPA-ANMOOGHKEYZH ZQAHNQN

O1 OwAveg TTPETTEI VO PETAPEPOVTAl PE KOTAAANAQ HETAQOPIKA HECQ.  ZE TTEPITITWON
METAQOPAG 0€ KOUAOUPEG aTTaiTeital ISIQiTEPN TTPOCOXN VIO VO ATTOPEUXOEI OTTOI0ONTTOTE ATUXNHO KOTA
TNV peTagopd. Kard tnv amobrikeuon TTpETTel va €ao@aNIoBei 0TI 01 CWARVEG €xouv TOTTOOETNBEI
aoPaAwg Kai dev £xouv TpaupaTicBei O1 cwpoi Twv cwANVwy dev TTPETTEl va uTtepBaivouv To 1.54. o€
Uwog. O xwpog atrobrikeuong Ba eival eTTITTESOG Kal IKAVOS Va QIANOEEVATEI TO GUVOAO TOU JAKOUG TwV
OWARVWV.

O1 KouAoUpEeG TTPETTEN VA ATTOBNKEUOVTAI KATA TO duVaTOV eTTITTEDEG. OI CWARVES BeV TTPETTEI VO
€PXOVTQI O€ ETTAP) ME OUTIEG TTOU KATOOTPEPOUV TO TTOAUQIBUAEVIO OTTWG TTETPEAAIO, WTICEA, XNUIKA
KATT.(DIN 16934).

4.MHKOZ ZQAHNQN

O1 owAnveg Ba ival o poAd prikoug 50 A 100 m.

5.ZHMANZH ZQAHNQN.

O1 cwArveg, TToUu Ba eival XpwpaTtog UTTAE, Ba @Eépouv OTO CWWA TOUG Crpavon, Katd
TTPOTIKNON avayAugn Kai o€ dIaQoPETIKOU XpwiaTog Awpida PE, avd pétpo urikoug cwAiva, mou 8a
EXEI TNV €GNG HOPPN:

ZQAHNAZ NEPOY HDPE/®VVV X MMMM PN 16 YYYYY-XXXXX

OTrou:

-OVvvV X MMMM = E€wrepikn diapeTpog X TTaX0G TOIXWHATOG.

-PN 10 = H ovouaoTIKN TTieon.

YYYYY = Ovola KOTOOKEUAOTH.

-XXXXX = Xpbvog TTapaywyng Tou CwAAVa Kal auEwv apiBuog PrKoug cwAnva.

6.E1ri TTO1VI) aTTOKAE10 110U
O ouppeTéEXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :
1. Y1euBuvn d\Awaon Tnv oTToia Ba ava@EPETal TO EPYOOTACIO KATAOKEUNG —
TWV CWARVWY TTOAUIBUAEvioU .
2 . YTeuBuvn dnAwaon TNG KATOOKEUAOTPIAG ETAIPIAG | TOU CUUMETEXWV OTI EPEl euBUVN EvavTi
TOU VOUOU OTNV TTEPITITWON TTOU TA XPNOIMOTIOINBEVTA UANIKG aTTOdEIXOE OTI £X0OUV ETTITITWOEIG OTN
onuooia vyeia .
3. Texvikd GUAAGDIO — TWV TTPOCPEPOUEVWV UNIKWV .
ETmriong otnv TTpoo@opd kai €1Ti TTOIVA aTTOKAEIOPOU Ba TTpETTel va UTTORANBOoUV Ta akdAouba :
- MioTtomoINTIKG cuppatdétnTag Katd ASTM1281-2 () 100dUvauou Eupwtraikol) Tou gpyooTaciou
KOTAOKEUNG.
- MoToTToINTIKG  KATOAANAGTNTAG TWV TTPOCPEPOUEVIIV QYWYWY OTTO ETTIONUO AVAYVWPICHEVO
EupwTrdikd opyavioud (evOeikTIKG Kal Ox1 deopeuTikG avagépovtal EAOT, AFNOR, AENOR, DVGW,
KIWA, SKZ K.ATT.).

2QAHNEZ PE- 80 YAPEY2H2

1. Fevika

H mmapouaoa Texvikn MNpodiaypa®h ava@EpeTal aTnV TTPOPNABEIa CWARVWY aTTd
ToAuaiBuAévio (PE) yia xprion o€ dikTua Udpeuong e ECWTEPIKN TTieon AsiToupyiag uéxpl 16 bar
Kal oTnpi¢eTal oTo eupwTTaikd TTPOTUTTO EN 12201 Parts 1-7 pe TitAo «Plastic piping systems for
water supply — Polyethylene (PE)».

2. MpwTtn "YANn

H 1TpwTn UAN a16 TNV otToia Ba TTapdyovTal ol CWAAVES Kal Ta eEapTrAPaTa Ba £XEl HopPn
OMOYEVOTTOINMEVWY KOKKWYV OTTO OUOTTOAUMEPEIG I} CUPTTOAUMEPEIS pnTiveS TTOAUQIBUAEViIOU Kal Ta
TTPOCOETA TOUG.

Ta mpocBeTa gival ouaieg (avTIOEEIDWTIKA, TIIYUEVTA XPWHOATOG, OTABEPOTTOINTEG
UTTEPIWDWY, KATT.) opoIduop@a SIACKOPTTICUEVES OTNV TTPWTN UAN TTOU €ival avayKaieg yia Tnv
TTapaywyr, CUYKOAANGN Kal XPron Twy CWARVWY .



Ta TTPOaBeTa TTPETTEI VA ETTIAEYOUV WOTE va EAAXIOTOTTOIOUV TNV TTBAVOTNTA ATTOXPWUATIGHOU TOU
UAIKOU PETA TNV UTTOYEIQ TOTTOBETNON TWV CWANVWY Kal Twv e§apTnudtwy (1Idiaitepa étav
utTdpyouv avaepofia Baktnpidia) f} TNV €KBECH TOUG OTIG KAIPIKEG CUVONKEG.
H Tpwtn UAn e Ta TPO0BEeTA TNG Ba cival KAatdAANAa yia Xpron o€ EQAPPOYEG OE ETTAPN UE
TTO0IUO vEPO Kal dev Ba £TTNPEAloUV apvNTIKA TA TTOIOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU.
YAIKO a1mé avakUukAwaon dev Ba xpnoldoTtrolgital o€ kKavéva oTédio Tng dladikaaiag rapaywyng Tng
TTPWTNG UANG.
To xpwpua Tou UAIKOU yia TRV TTapaywyr] CwAfvwy Ba gival PTTAe.
Ei1d31kd XapaKTnpIoTIKA Tou UAIKOU PE

To uAik6 TToAuaiBuAeviou Ba eival katnyopiag PE-80 (MRS 8) oupgwva pe 10 TrpéTutto EN 12201
part 1 : General .

Atrapaitnta MoToTroINTIKA TTPWTNG UANG
O mpounBeUTAG TNG TTPWTNG UANG TTPETTEN va €ival TTIOTOTTOINUEVOG KaTd 1SO 9001:2008 .

O 1pounBeuTAG TNG TTPWTNG UANG uttoxpeouTal va uttoBAAAel otnv A.E.Y.A. Aapiag Tov
Mivaka 2 Tou TrpdéTuttou EN 12201 part 7 CUPNTTANPWHEVO UE TA ATTOTEAECUATA TWV EPYACTNPIAKWY
OOKIMWYV TTOU TEKKNPIWVOUV OTI 1 TTPWTN UAN TNPEEI TIG ATTAITACEIG KAl TO TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA
TTou TTPoodiopifovtal oTo ox€dio EN 12201 part 1.

O1 owAnveg TTPETTEI va ouVOdEUOVTAI OTTO TTIOTOTTOINTIKG TOU TTPOUNBEUTH , ETTIONUA METAPPACUEVO
otnv EAANVIKA YAWooa , 0TO OTT0i0 Ba Ava@EPETAI UTTOXPEWTIKA :
e TTAPTIOO TTAPAYWYNAS TNG TTPWTNG UANG .
Ta TTPGOBETA TTOU XPNOIKOTTOINONKAV.
H katnyopia ouvdeong Tou uAikou (PE100).
O &¢iktng pong TAypaTos (MFR - Melt mass flow rate ) Tou UAIKOU .
H eAdyiotn amrairoupevn avroxry (MRS -minimum required strength) .
3. ZwAjveg PE
FeVIKA XOPAKTNPIOTIKA TWV ZWARVWY .

O1 eWTEPIKEG KOl ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TWV CWANVWY Ba ival Agieg , KOBapPES Kal
aTTaAAQYHEVEG aTTO AQUAGKWOEIG i Kal AAAQ EAQTTWHATA , OTTWG TTOPOI OTNV ETTIPAVEIA TTOU
onuIoupyoUvTal atmo aépa , KOKKOUG , kevd A dAAou €idoug avopuoloyévelag . To Xpwua Tou KaBe
owARva Ba TTPETTEl va ival OPOIOPOPPO O OAO TO PIKOG TOU .

Ta dkpa Ba gival KaBapd , Xwpig TTAPAUOPPWOEIS , KOPUEVA KABETO KATA TOV Agova Tou
OWARva .

Atré 10 EN 12201-2 : 2003 kaBopi¢ovTal o1 S1a0TATEIG Ol AVOXEG WG TTPOG TIG ATTOKAICEIG
000V a@opd TNV €§WTEPIKN BIAUETPO Kal TO TTAX0G Tou owAAva .01 cwArfveg Ba TTapdyovtal o€
POAS Twv 100 m.

O1 cwAnveg pe ovouaaoTikr) diaueTpo atrd ®125 kal KATw TTEETTEN va gival KatdAAnAol yia Tnv
EQAPHOYI TNG TEXVIKNAG TOU «Squeeze — off».
FeviKd XApaKTNPIOTIKA TwV ZwWARVWY

O1 owAAveg Ba £xouv AGyo TUTTIKAG dIdoTaong (OXEON OVOUAOTIKAG EEWTEPIKNAG DIANETPOU E
éx0G TolXWHaTog owArnva ) SDR —Standard dimension ratio cUp@wva e 1o TTpoTUTTo EN 12201
part 2 wg €ENG :

o [0 owAnveg atmd uAIké PE 80, PN12,5, SDR11 .

ZAgavon

O1 cwAnveg Ba eépouv dUO (2) OeIPEG OAPAVONG , TUTTWHEVEG AVTIDIAUETPIKA ava JETPO PNKOG
owAnva o€ BaBog petagu 0,02 mm kai 0,15 mm ,ue avegitnAo aupo xpwua .To UYog Twv
XOopakTApwy Ba gival TouAdyiotov 10 mm.

O kdBe owARvag Ba PEPel EPPAvVIG , CUPNPWVA PE TA TTAPATTAVW , ETTAVOAAUBAVOPEVA O€
d1doTnUa eVOG NETPOU ,TA TTOPOKATW CTOIXEIA :
Tnv évdeign << AEYA NAAMIAZ >> 1] << ZWANVEG TTOTIJOU VEPOU >>.
2UvBeon UAIKOU Kal ovopaoTikn Trieon (17.x. PE-80 /PN12,5) .
OvopaaoTikr SIGUETPOG X , OVOUAOTIKO TTAX0G ToiXwHaTog (11.X. ®32 X 3,0).
Ovopa KaTaoKeuaoTH .
Xpbvog Kal TTapTida KATAOKEUNG .
EAGyioTn ammairouuevn avroxr MRS .
‘EAgyxol1 , SoKIPEG KAl ATTAITOUUEVA TTICTOTTOINTIKA .
EpyooTaciakdg EAeyxog /SOKINEG :




O kaTaokeuaoTAG CWARVWY TTPETTEN Va ival TTIoTOTToINKEVOGS KaTd SO 9001:2008 kai va
eKTEAETEI OAOUG TOUG EAEYXOUG Kal BOKIPEG TTOU TTPORAETTOVTAN aTTO TO TTPOTUTTO EN 12201 0TOUug
TTAPAYOPEVOUG CWANVEG YIa va ££ac@aAioBolv Ta TTpodiaypa@opeva unxaviké Kal QuUaOIKdA
XOPAKTNEIOTIKA KABWG Kal ol TTPodIaypaPOUEVES AVTOXEG TWV CWANVWY 0€ UDPOCTATIKEG QPOPTIOEIG
KOl XNMIKEG METABOALG .

H AEYA Aapiag diatnpei 1o dIkaiwua va TTapakoAouBnoel TNV TTapaywyh Twv CWARVwWV
KAl TOUG £pYACTNPIAKOUG EAEYXOUG €iTe E TO BIKO TNG TTPOCWTTIKO €iTE avaBEéTovTag TNV £pyaaia
auTA o€ KAaTaAANAo ouvepydTtn TG .

Epyotadiakdg EAeyxog

ETri T01T0U TOU £pYOU OI CWAAVES Ba eEeTACOVTAI GXOAAOTIKA OTO QWG HE YUPVO 0PBaAUO
Kal Ba eAEyxovTal yIa AUAGKWOEIG , TTAPAPOPPUCEIG , EAATTWHOTA , AVOUOIOYEVEIEG KATT . Oa
eAEYXETAI €TTIONG N TMIOTOTNTA TNG KUKAIKAG d1aTopng (ovality) cupgwva Pe Ta ava@epOPEVa OTO
mpdéTuTro EN 12201 part 2 .

2TNV TTEPITITWON TTOU UTTAPXE! €VOEIEN 1 uTTOWia aTTOKAIONG ATTO TNV TTAPOUCA TEXVIKI)
mpodiaypaer n A.E.Y.A. Aapiag diatnpei 10 dikaiwpa va avaBEéael TTITTAEOV EPYAOTNPIAKOUG
EAEYXOUG TTPOKEINEVOU VA ATTOPACIOEl YIa TNV KATOAANAOTATA 1] PN TWV CWARVWY .XWAAVES TTOU
TTapouciafouv atTokAIoEIG aTTd TIG ATTAITACEIG TNG TTAPOUCAG TEXVIKAG TTpodiaypadrs Ba
QTTOPPITITOVTA.

MoToTtroINTIKA

KaBe mapayyedia owAnvwy mpémel va ouvodeUEeTal arrd TIOTOTTOINTIKO TOU KATAOKEUADTH]
ToU Ba ava@épel Ta TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TwV CWARVWY Kai I0IaiTEpQA :

a. Tnv Katnyopia ouvleong Tou UAIKOU TOU CWARVA , 0 JETpNUEVOG O€EiKTNG pong TRAYHaTog (MFR)
190/5 Tng KGBe TTaPTIOAG , KaI TV TACT EPEAKUCOU OTO OPI0 BIOPPOAG TWV CWARVWY .
Emonuaiveral 611 o yeTpnuévog deikTng pong ThHyuatog (MFR ) Tng kGO TTapTidag dev UTTOPEI Va
£xel atrokAion peyaAuTepn ammo 0,2 yp /10 Aemrtd atrd Tov avtioTtoixo MFR 190/5 Tng TTpwtng UANG
B- OTI oI cwAAveES TTANPOUV TIg aTTaITAoEIG Tou TTPoTUTTOU EN 12201 part 2.
O KaTaokeuaoTAG TwV CWARVWY uttoxpeouTal va uttoBdAAel otnv A.E.Y.A. Aapiag Tov lMivaka 3
Tou TTpoTUTTOU EN 12201 part 7 cuuTTANpWPEVO PE TO ATTOTEAECUATA TWV EPYACTNPIOKWY OOKIUWY
TTOU TEKUNPIWVOUV OTI 0l CWAAVEG TNPOUV TIGC OTTAITAOEIG KAI T TEXVIKA XAPAKTNEICTIKA TTOU
Tpocdlopifovtal oTo TTPOTUTTO EN 12201 part 2 .

Zuokevaoia —MeTagopd -ATobnikeuon

O1 cwAAveg TTpETTEl Va gival cuoKeuaouéveg o€ poAd Twv 100 pétTpwy .

ATtrayopeUeTal N XPRON CUPHOTOOXOIVWY il AAUCidwVY A YAvVTEwVY A GAAWV diXunpuwv
QAVTIKEINEVWYV KATA TNV YETAPOPA KOl POPTOEKPAPTWON TWV CWANVWV .

O1 cwAAveg atrobnkeUovTal o€ KOAG agpITUEVOUG KAl OTEYAOHUEVOUG XWPOUG WOTE va
TTpo@uUAdooovTal atrd TNV NAIGKN akTIvOBoAia, atrd TIG UPNAEG BepuoKpPaTies, i aTTd TIC AOXNUES
KAIPIKEG CUVONKEG. Agv ETTITPETTETAI N ATTOBAKEUON CWAAVWY YyId XPOVIKG dIdoTnua Trépav Twv dUo
ETWV.

4. ETri TTOIVH) QTTOKAE10MOU

O oupuETEXWYV UTTOXPEOUTAI VO TTPOOKOMIOEI TO TTOPAKATW :

1. YmeuBuvn dnAwon Tnv oTToia Ba ava@EpPETal TO EPYOOTACIO KATOOKEUNG —
TWV TTPOCQPEPOPEVWV UAIKWV .
2 . Y1euBuvn drAwaon TG KATAOKEUAOTPIAG ETAIPIOG i TOU TTPOUNBEUTA OTI Epel euBUVN EvavTl
TOU VOUOU OTNV TTEPITITWON TTOU TA XPNOIKMOTTOINBEVTA UAIKG  aTTOdEIXOET OTI £XOUV ETITITWOEIG OTN
onudéoia uyeia
3. Texvikd GUANGDIO — TWV TTPOCPEPOPEVWV UAIKWV .
4. MoTotoINTIKO KATOAANASGTNTAG TWV TTPOCPEPOPEVWV EEAPTNUATWY ATTO ETTICNUO AVAYVWPIOUEVO
EupwTraikd opyaviopd (evOeikTIKG Kal 0x1 deopeuTikA avapépovtal EAOT, AFNOR, AENOR, DVGW,
KIWA, SKZ K.ATT.).
2OAHNEZX PE-100 YAPEY2HX
1. Cevikd

H TrapoUaa TeXVIKN TTpodlaypa@r] avagépeTal oTnV TTpounRBeia cwARvwy aTmo
ToAuaiBuAévio (PE) yia xprion o€ dikTua Udpeuong Ue ECWTEPIKN TTiean Aeimroupyiag 10 bar
TOUAGXIOTOV Kal oTnpideTal 01O eupwTTaiko TTpdTutro EN 12201 Parts 1-7 pe 1itAo «Plastic piping
systems for water supply —Polyethylene (pe)» .

2. MpwTtn UAN
Mevika
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H 1TpwTtn UAN a1 TnVv otroia Ba TTapdyovTal ol CWARVES Ba £XEl TNV OP®NA
OMOYEVOTTOINUEVWYV KOKKWVY ATTO OUOTTOAUNEPEIG | CUPTTOAUUEPEIG pNnTiveG TTOAUQIBUAEVIOU Kal TO
TTPOCOETA TOUG .

Ta TpdoBeTa gival ouaieg ( avTIOEEIBWTIKA , TTIYHEVTA XPWHOTOS , OTABEPOTTOINTEG
UTTEPIWOWY , KATT ) OMOIOPOPPO SIGCKOPTTIOUEVEG GTAV TTPWTN UAN TTOU Eival avayKaieg yia Tnv
TTapaywyr CUYKOAANGCN Kal XPRon Twy CWAAVWY .

Ta TpOCOeTa TTPETTEI VA ETTIAEYOUV WOTE VA EAAXIOTOTTOIOUV TNV TBavATATA
QTTOXPWHATIOPOU TOU UAIKOU PETA TNV UTTOYEIQ TOTTOBETNON TWV CWARVWY (181aiTEpa OTAV
uTTApXouV avaepofia Baktnpidia ) ) Tnv €KBEON TOUG OTIG KAIPIKEG TUVORKEG.

H TpwTn UAN pe Ta TTPOCOETA TNG Ba gival KATAAANAQ yIa XPrON O€ EQAPHUOYEG OE ETTAQPN UE
TT60IU0 vEPO Kal dev Ba £TTNPeACouV apvNnTIKA TO TTOIOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU.

YAiké amd avakUkAwaon dev Ba XpnoIYoTToIEiTE 0€ Kavéva oTddio TnG dladikaoiag TTapaywyng 1ng
TTPWTNG UANG .
To Xpwua Tou UAIKOU yia TNV TTapaywyh Twv cwAvwy 8a ival UTTAe .

E181kd XapaKTNPIOTIKA TOU UAIKOU PE
To uAik6 TToAuaiBuAeviou Ba eival katnyopiag PE-100 (MRS 10) oUp@wva ue 1o TpoTutto EN
12201 part 1 : General .
O &¢iktng pong TAYpaToG (MFR — Melt mass-flow rate) Tou UAIKoU pe gopTio 5
kg. otoug 1900 C 6 a kupaivetal armd MFR 190/5 = 0,2 wg 1,3 yp. / 10 AeTrTq,
oUuwva JE Ta avagepoueva ato d1eBvh rpdTuTTo 1ISO 1133.

Atmrapaitnta MoTtomroInTIKaG TPWTNG UANG

O mpounBeUTAG TNG TTPWTNG UANG TTPETTEN va €ival TTIOTOTTOINUEVOS KaTd 1ISO 9001:2008 .
O mpounBeuTAG TNG TTPWTNG UANG uttoxpeoUTal va UTTORAAAEl otnv A.E.Y.A. Aapiag Tov lMNivaka 2
Tou TTPOTUTTOU EN 12201 part 7 CUPTTANPWHEVO PE TO ATTOTEAECHATA TWV EPYACTNPIOKWY DOKINWV
TTOU TEKUNPIWVOUV OTI N TTPWTN UAN TNEEI TIG ATTAITAOEIS KAl TA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TTOU
Trpoodiopifovtal oTo ox€dio EN 12201 part 1.

O1 cwAAveg TTPETTEl va ouvodeUovTal ATTo TTICTOTTOINTIKG TOU TTPOUNBEUTH , ETTIONUA
peTagpacuévo aTnv EAANVIKA YAWOOa , 0TO OTT0i0 Ba ava@EéPETal UTTOXPEWTIKA :

e TTAPTIOO TTAPAYWYNAS TNG TTPWTNG UANG .

Ta TTPOCBETA TTOU XpNOIhoTToINBNKAY.
H kaTtnyopia ouvdeong Tou uAikou (PE100).
O &¢iktng pong TRydaTog (MFR - Melt mass flow rate ) Tou UAIKOU .
H eAdxiotn atrairouuevn avioxr (MRS -minimum required strength).
3. ZwAnveg PE
FeviKd XapaKTNPIOTIKA TwV ZWARVWYV
O1 €wTEPIKES KAl E0WTEPIKES ETIPAVEIEG TWV CWANVWY Ba gival Agieg , KaBapég Kal
ATTOAAQYHEVEG OTTO QUAGKWOEIG i} Kal AAAQ EAATTWHATA , OTTWG TTOPOI OTNV ETTIQAVEIA TTOU
onuIoupyoUvTal atod aépa , KOKKOUG , kevd i dAANou €idoug avopuoloyévelag . To Xpwua Tou KaBe
owAnva Ba TTPETTEN va gival OUOIOPOPPO G OAO TO PAKOG TOU .

Ta dkpa Ba gival KaBapd , XwPig TTAPAUOPPWOEIS , KOPUEVA KABETO KATA TOV Agova Tou
OWwAnva .

A16 10 EN 12201-2 : 2003 kaBopifovTail ol SIa0TACEIS Ol AVOXEG WG TTPOG TIG ATTOKAICEIG
600V a@opd TNV eEWTEPIKN BIAUETPO Kal TO TTAX0G Tou owARva .01 cwArveg Ba TTapdyovtal o€
€uBUypappa punkn 6 m (diatopég peyaAutepeg atmd ®125) rj o€ poAd Twv 100 m.

O1 cwAnveg he ovouaoTikr diaueTpo atrd O 125 kal KATW TTPETTEN va gival
KATAAANAOI yia TNV €QApUOYK TNG TEXVIKAG TOU «squeeze — offs».

O1 cwAnveg yia TNV JETAQOPE TTOCIMOU VEPOU Ba gival XpWHATOG ITTAE Kal avaAoya Pe TNV
OVOMAOTIKA SlIaTOMN KAl TO UAIKO TTapaywyng Toug , Ba £xouv TIg SIa0TACEIG , KUKAIKA SlaTOURA Kal
TTAX0G TOIXWHATOG TTou opifovTtal 010 oxE€0I0 EN 12201 part 2 : pipes , THpwvTag TTAVTA TIG
ETTITPETTOPEVEG OVOXEG .

O1 owAnveg Ba €xouv Adyo TUTTIKAG didoTaong (OXEON OVOUAOTIKNAG ESWTEPIKNAG OIQUETPOU E
TTAX0G TOIXWHATOG cWwARva ) SDR —Standard dimension ratio oOp@wva pe 1o TpdTuTTo EN 12201
part 2 wg €ENG :

o [0 owAnveg atd uAiké PE 100, PN10, SDR17 .

ZAgavon
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O1 cwAnveg Ba pépouv dUO (2) OeIPEG OAUAVONG , TUTTWHEVES AVTIDIAUETPIKA ava JETPO PNAKOG
owAnva o€ BaBog petatu 0,02 mm kai 0,15 mm ,pe aveditnAo paupo xpwua .To UYog Twv
XapakTipwyv Ba eival TouAdyiotov 10 mm.

O KGBe owAAvag Ba PEPEl ENPAVWG , CUPPWVA PE TO TTOPATTAVW , ETTAVaAaUBavoueva o€
OIdoTNHA EVOG METPOU ,TA TTAPOKATW OTOIXEIA :

e Tnv évdeign << AEYA AAMIAZ >> 1} << ZwARveG TTOGIUOU vepOU >>,
20vBeon UAIKOU Kal ovopaaTikr Triean (1.x. PE-100 /PN10) .

OvopaoTikr dIAPETPOg X , oVvOuaaTIKG TTaX0G TolXwuaTog (1r.X. P110 X 6,6).
Ovoua KaTaoKeuaoTn .
Xpbvog Kal TTapTida KATOOKEUNG .
EAGxioTn ammrairouuevn avroxr MRS .
‘EAeyxo1 , SOKIPEG KAl ATTAITOUMEVA TTICTOTTOINTIKA .
EpyooTaoiakég EAeyxog /BOKIEG :

O KaTooKeuaoTAG CWARVWY TTPETTEN Va gival TTIoToTToINPEVOG KaTd ISO 9001:2008 kai va
ekTEAETEI GAOUG TOUG EAEYXOUG Kal DOKIMEG TTOU TTPORAETTOVTAI ATTO TO TTPOTUTTO EN 12201 0TOUg
TTAPAYOPEVOUG CWANVEG YIa va £€ac@aliocBolv Ta TTpodiaypa@Opeva UNXavIKé Kal QUOIKA
XOPOKTNPIOTIKA KABWG Kal O TTpodIaypa@OUEVES AVTOXEG TWV CWANVWY O€ UDPOOTATIKEG POPTIOEIG
KAl XNUIKEG METAPBOAEG .

H AEYA Aapiag diatnpei 1o dIKaiwua va TTapakoAouBnoel TNV TTapaywyh Twv CwWARVWY
Kl TOUG £pYAOTNPIaKoUg EAEYXOUG EiTE e TO BIKO TNG TTPOCWTTIKO €iTE avaBEéTOVTAG TNV £pyaaia
auTh o€ KAaT@AANAo ouvepydTtn TnG .

Epyotadiakog éAeyxog

ETmi 1é1T0U TOU €pYOU OI CWANVES Ba £6eTACOVTAI OXOAAOTIKA OTO QWG PE YUPVO O0PBaAUO
Kal Ba eAéyxovTal yia QUAGKWOEIG , TTAPANOPPWOEIS , EAATTWHOTA , AVOUOIOYEVEIEG KATT . Oa
eAEyxeTal £TTIONG N TMOTOTNTA TNG KUKAIKAG SlaTounAG (ovality) cUpgwva Je Ta ava@epOPeva 0TO
mpdéTuTro EN 12201 part 2 .

TNV TTEPITITWON TTOU UTTAPXE! £VOEIEN 1 uTTowia atTOKAIoNG atrd TNV TTapoUca TEXVIKN
Tpodiaypagn o A.E.Y.A. Aapiag diatnpei To dIkaiwua va avaBéoel TTITTAEOV £pyAOTNPIOKOUG
€AEYXOUG TTPOKEINEVOU VA ATTOPACiOEl YIO TRV KATOAANASTNTA 1] N TWV CWARVWY .ZWAAVES TTOU
TTapouaialouv atrokAIoEIS aTrd TIC ATTAITACEIS TNS TTAPOUCag TEXVIKAG TTpodiaypadrc Ba
ATTOPPITITOVTAI.

MoToTtroIinTiKA

KdaBe mapayyedia owAnvwy mTpémrer va ouvodeUeTal arrd TIOTOTTOINTIKO TOU KATAOKEUAOTH]
TOU Ba ava@épEl Ta TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TwY CwARVwWY Kal 101aiTepa :

a. Tnv katnyopia cuvBeong Tou UAIKOU TOUu CwARva , 0 JETpnUEVOG BeikTNG pong TRyMaTog (MFR)
190/5 Tng k&Be TTaPTIdAG , KaI TV TACN EQEAKUCUOU OTO OpI0 SIOPPOAG TWV CWARVWY .
Emonuaiveral 611 o peTpnuévog deiktng pong yuatog (MFR ) Tng kéBe rapTidag dev PTTopEi va
éxel ammokAion peyoAuTepn ammo 0,2 yp /10 Aemrtd até Tov avtioToixo MFR 190/5 Tng TTpwTng UANG
.B. OT11 01 cwARveS TTANPOUV TIG aTTaITiioelg Tou TTpoTutTou EN 12201 part 2 .
O KaTaoKeuaoTAG Twv CWARVWYV uttoxpeouTal va utTToBAaAAel otov A.E.Y.A. Aapiag Tov lNMivaka 3
Tou TrpoTUTTou EN 12201 part 7 CUPTTANPWHEVO E TO ATTOTEAECUATA TWV EPYACTNPIOKWY OOKIPWV
TTOU TEKUNPILOVOUV OTI Ol CWARAVEG TNPOUV TIG ATTAITHOEIG KAl TA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TTOU
Tpocdlopifovtal oTo TTPOTUTTO EN 12201 part 2 .
Zuokeuaoia —MeTagpopd -Atmrobrkeuon

O1 cwWAAVEG KATA TNV PETOPOPT , POPTOEKPOPTWON Kal aTTodrikeuon Ba gival TaTTwuévol P
TaTTEG apoevikéG atmo LPDE.

O1 cwAveg TTPETTEl va €ival CUOKEUAOPEVEG O€ TTOKETA TWV 30 CwANvVwY e TTAaioia EUAIva
Kal Toépkia depéva o €€ (6) TouhdxioTov onpeia To kaBe TTakéTo dlacTdoewy 1 u X 1 g X 10 PAKOG
TWV CWARVWYV TTEPITTOU , TA OTTOIA YTTOPOUV VA ATTOBNKEUTOUV TO £va TTAVW OTO GANO PEXPI UYPOoUS
3 u (TTepiTTTWoN UBUYPAUHWY CWARVWY) .

ATrayopeueTal N Xprion cupuatéoxoivwy r aAucidwv A yaviZwy i GAAwWV aixunpwyv
QVTIKEIMEVWV KATA TNV JETAPOPA KAl QOPTOEKPOPTWON TwV CWANVWY .OI GWARVEGS I Ol
OUOKEUOOIEG TWV OWAAVWY Ba PETOPEPOVTAI KOl BO QOPTOEKPOPTWVOVTAI UE TTAATEIG UPATUATIVOUG
IMAVTEG .

O1 cwAAveg atmobnkevovTal € KAAG OEPICPEVOUG KAl OTEYOOPEVOUG XWPOUG WOTE VA
TTpo@uUAdocovTal atrd TNV NAIAKK akTIVOBOAia, atrod TIG UWnAEG BEpUOKPATiES, 1) aTTO TIG AOXNMES
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KQIPIKEG OUVORKEG. Agv ETTITPETTETAI N ATTOBAKEUGN CWARVWY YIa XPOVIKO dIACTNHA TTEPAV Twv dUO0
ETWV.
4. Emi roivi) ammokA&iopou
O ouppeTéXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :
1.YmeuBuvn dnAwaon Tnv otroia Ba ava@épeTal ToO EPYOOTACIO KATOOKEURG —
TWV TTPOCPEPONEVWV UAIKWV .
2 . Y1euBuvn dnAwaon TNG KATOOKEUAOTPIAG ETAIPIOG A TOU TTpouNnOeuTh OTI @épel euBUvn EvavTi
TOU VOUOU OTNV TTEPITITWON TTOU T XPNOIKMOTIOINBEVTA UAIKG  aTTOdEIXOET OTI £XOUV ETTITITWOEIG OTN
onuoaoia uyeia
3. Texvik& GUAAGDIO — TWV TTPOCPEPOUEVWV UNIKWV .
Emiong otnv mpoogopd kai £Ti TTOIVr) ATTOKAEIOUOU Ba TTPETTEN va UTTORANBOUY Ta aKOAouBa :
- MoToTToINTIKG  KATAAANAOGTNTOG TWV TTPOCQEPOUEVWY UANIKWY aTTO ETTICNKO  AVOYVWPIOUEVO
EupwTraikd opyaviopod (evoeikTIKA Kal 0x1 deopeuTIKA avagépovtal EAOT, AFNOR, AENOR, DVGW,
KIWA, SKZ K.ATT.).

EZAPTHMATA A NAAZTIKO 2QAHNA PE
1. FevikKd XOpPAKTNPIOTIKA

Ta eCaptApata Tou Ba xpnoiyotroinBouyv, Ba gival ammd TToAuaiBuAévio (HDPE) ,
ovopaoTIKAG Trieong 16 atu ( SDR11) oup@wva ye 1o TTpoTutto EN 12201 Parts 1-7 ue TitAo
«Plastic piping systems for water supply —Polyethylene (pe)».

2. MpwTtn UAN
Fevikda

H mpwTn UAN atrd TV otroia Ba TrapdyovTal ol CWARVES Ba €xel TNV HOPPA
OMOYEVOTTOINUEVWY KOKKWYV ATTO OPOTTOAUMEPEIG 1) CUUTTOAUMEPEIG pnTiveg TTOAUQIBUAEVioU Kail Ta
TPOOBETA TOUG .

Ta TpdaBeTa gival ouaieg ( avTIOEEIBWTIKA , TTIYHEVTA XPWHATOG , GTABEPOTTOINTEG
UTTEPIWOWY , KATT ) opoIOuop@a SIACKOPTTICUEVEG OTAV TTPWTN UAN TTOU €ival avayKaieg yia Tnv
TTapaywyr cuykOAANGCH Kal Xprion Twv CwWARvVWY .

Ta TPOCOeTa TTPETTEI VA ETTIAEYOUV WOTE VA EAAXIOTOTTOIOUV TNV TMIBavoTATA
OTTOXPWHATIOHOU TOU UAIKOU HETE TNV UTTOYEIQ TOTTOBETNON Twy CWARVWY (1I81aiTepa dTavV
uTTApXouV avaepofia Baktnpidia ) ) Tnv €KBEON TOUG OTIG KAIPIKEG TUVORKEG.

H 1Tpwtn UAN pe Ta TpoOcBeTd TNG Ba gival KatdAANAa yia xprion o€ EQOPUOYEG O€ ETTAPN WE
TOOIKOo vePS Kal Oev Ba eTTnNEeAlouv apvnTIKA TA TTOIOTIKA XAPOKTNPIOTIKA TOU.

YAiké amd avakUkAwaon dev Ba XpnoIYOTIOIEiTE 0€ Kavéva oTadio Tng diadikaoiag
TTOPAYWYNAG TNG TTPWTNG UANG .

To Xpwua Tou UAIKOU yia TNV TTapaywyh Twy 6apTnUaTwy Ba gival Jaupo f PTTAE .
2. EiIBIKd XapaKTNPIOTIKA
A. HAEKTPOMOY®EZ —HAEKTPOZ2YZTOAEZ — HAEKTPOTAY — HAEKTPOIONIEZ

o KdaBe ecdpTtnua Ba @éper eTTi auToU ETIKETA YPpaUuwWTOU Kwdika (barcode) . Miverai
OTTOOEKTO O YPAUMWTOG KWAIKAG Va gival o€ KAPTA N oTToia Ba ouvodelel TO EEAPTAMO .

e XTNV PayvnTIKA Tavia i otV KApTa deB0PEVWV TTOU WG OVWTEPW OUVODEUEI TO
e€dptnua Ba TTpETTEl va avaypd@ovTal OAEG o1 TTANPOPOPIES TTOU Ta APOPOUV (SIGUETPOG
,SDR11 ,PE 100 ,xpbévog Bépuavong ..KATT) .
o  Oa TpéTTel va ouyKoAAoUvTal TTARpWG o€ Wia @don (dnAadn KUKAO Xwpig TTpoBépuavon
e Oa @épouv BeiKTN OAOKANPWONG TNG THENG YIA TOV OTITIKO EAEYXO TNG GUYKOAANONG .
e H 1Aon TOoU PEUPATOG EQAPPOYNG Ba TTPETTEN va €ival XapNnAR WOTE va gival ac@aAng n
OUYKOAANONG YIO TOUG TEXVIKOUG .

e Q1 0100TACEIG KOI TO TTAXOG TOIXWHATOG KAl Ol AVOXEG TWV £6apTNHATWY Ba gival TETOIEG
WOTE Va €EA0@AAICETAI N CUVEPYACIUOTNTA KE TOUG CWAAVEG N KAAN TTOI0TNTA TNG
OUYKOAANONG KaBWG Kai n Tpnaon avioxrng JETA TNV OUyKOAANC.

2TIG TTPOCPOPES Ba ava@épovTal oaPug o TUTTOG, N KATAOKEUAOTPIa TAIpia , Ol BIA0TACEIG
Kal O avOX£EG Tw eEapTNUATWY Kal Ba yiveTal TTAPATTOUTIA OTOUG KATAAOYOUG, TTou Ba gival
OuVNUPEVOI OTNV TTPOCPOPA.

KdaBe e€aptnua Ba TTpETTEl va gival XwPIoTE CUCKEUAOUEVO O€ TTAACTIKI) GAKOUAQ yia TTpooTacial .
B. EEAPTHMATA NOAYAIOYAENIOY A METQIMIKH 2YTKOAAHZH (EYOEQN AKPQON) .
e Ta eCaptiuarta Ba xpnoiyotroinBouv Kal Ba gival KaTAAANAQ yia TNV oUVOECN aywywyv
TToAuaiBuAeviou HDPE pe Tnv u€Bodo Tng JETWTTIKAG oUuyKOAAnong (butt —fusion) .Ta
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eCaptrpaTa autd Ba £xouv Tnv duvatoTNTA Va OUVOEBOUV EVOANOKTIKA KAl JE
NAEKTpopOUQA.
o Q1 d100TACEIG , TTAXOG TOIXWHATWY , AVOXEG , OOKIUES , EAEYXOI KAl TTIOTOTTOINTIKA SOKIUWY
Kal eEAéyxwy Ba gival cUPQWVa JE TIG I0XUOUOEG BIEBVEIG TTpodIaypaPES .
4. Napdadoon
Ta e¢aptApaTta katd Tnv mapadoon Toug Ba cuvodeuovTal aTTd TTIOTOTTOINTIKA SOKIUWY KOl
eAEyxwV TTOU Ba KAAUTITOUV T €ENG:
e  OvopOOTIKA TTUKVOTATA TTPWTNG UANG
OvopaoTikr TTUKVOTNTA UAIKOU TTOU TTAPONKE aTTd £TOINO EEAPTNHO
Métpnon &€ikTn POAG TTPWTNG UANG
20vBeon TTPWTNG UANG
Avtoxn og ecwTepIKN TTieon (Te0T 70 WPWV)
MeTaBoAwyv PETA atTd BEPUIKN ETTECEPYATIQ
Métpnon S100TACEWY KAl AVOXWV
OAa ta TTapatrdvw TTIoTOTToINTIKA Ba TTPOEPYOVTal OTTO BOKIPEG TTOU £yivav g€ OOKIWIa TNG
OUYKEKPIUEVNG TTAPTIOAG TTapaywyng Twv eEapTnUdTwy TToU Ba XpnoiuoTtroinBouv ato Tov
avadoxo.
H EmBAETOoUca 10 £€pyo YTTNpeaia yia OAoug Toug TTapatrdvw eAEyxoug diatnpei To dikaiwua
va eTTAVOAGBEl TOUG EAEYXOUG O€ EPYOOTHPIO TNG APECKEIAG TNG
2TIG TTPOdIaYPaPEG Ba avapEpovTal Ol TTPOdIAYPAPES TWYV OTTOIWY TIG ATTAITACEIG TTANPOUV Ta
OUYKEKPIPEVA ECOPTAMATA £0TW KAl AV O TTPOdIaypaPES AUTES BpiokovTal o€ gAaon TTPoaxediou Kal
Ba MOUVATITOVTAI JE TV TTPOCYOPd
H EmBA&TTouca 10 £pyo YTTnpeoia dlatnpei To dIKAIWPA va KAVEl BEIYHATOANTITIKO EAEYXO TWV
eCapTNUATWY OTIG EYKOTAOTACEIG TOU TIPOPNOEUTA 1] O€ EPYACTHPIO KOIVI G ATTODOXAG.
5. ETi moIvi) atmokAgioou
O ouppeTéEXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :
1. Y1euBuvn dAAwaon Tnv oTToia Ba ava@EPETal TO EPYOOTACIO KATAOKEUNG —
TWV TTPOCPEPOUEVWY UAIKWYV .
2 . YTeuBuvn dnAwaon TNG KATOOKEUAOTPIAG ETAIPIOG A TOU TTpouNnOeuTh OTI @épel euBUvN EvavTi
TOU VOPOU OTNV TTEPITITWON TTOU Ta XPNOIKOTTOINBEVTA UAIKA  atTodeixBei 6Tl £XOuv ETITITWOEIS OTN
onuoaoia uyeia
3. Texvik& GUAAGDIO — TWV TTPOCPEPOUEVWV UNIKWV .
Etmiong otnv mpoogopd kai £TTi TTOIVF) ATTOKAEIONOU Ba TTPETTEN va UTTORANBOUV Ta akOAouba :
- MoTotoiNTiKd KAaTtaAANASTNTOG TWV TTPOCPEPOUEVWV ECOPTNUATWY ATTO ETTIONKO AVAYVWPICUEVO
EupwTraikd opyaviopd (evOelkTIKA Kal 01 deopeuTikG avagépovtal EAOT, AFNOR, AENOR, DVGW,
KIWA, SKZ K.ATT.).

. DPAANTZEX TPEAAEZ A AAIMOYZ PE
Mpoopiouoég

O1 xaAUBdIveg PAAvVT eC TTpoopiCovTal yia TRV auvdeon Aaipwyv PE ota @Aavi{wTd akpa SIKAEidwY
€ENOOTIKAG EU@PAENG i XuToOIONPWYV €EOPTNUATWY ( Ywvieg , Tau ..KAT). OpileTal wg Trieon
AgiIToupyiag Twv XaAURdIVwY @AavT{wyv o1 16 aTy .

O1 xaAUBOIveg @AAVTieG pE eOwTEPIKO OTIEipwUa TTpoopifovTal yia TV oUvOEDn MIKPOTEPWY
OIaNETPWY EEAPTNHGTWY 0€ QAAVTIWTA AKPa €AACTIKAG EU@PAinGg 1 XUTooIdNpwy €CapTnUATwy (
YWVIEG , TAU ..KATT).

O ouppeTéXWY UTTOXPEOUTAI VO TTPOCKOMIOEI TA TTOPAKATW :

1. YmeuBuvn dnAwon oTtnv otroia Ba avagEpPEeTal TO EPYOCTACIO KATAOKEUNG Twv XAAURdIVWY
@AavTCwv .

2. Y1euBuvn dnAwaon TNG KATAOKEUAOTPIAG ETAIPIOG 1) TOU CUMPMETEXOVTOG OTI QEPEI €uBUVN
EvavTl TOU VOUOU OTNnV TIEPITITWON TTOU Ta XPNOIYOTTOINBEvTa UAIKG atrodeixBei o1 éxouv
EMTITWOEIG OTN dNUOCIA UyEia.

3. Texvikd QUAAGSIO TwV TTPOCPEPOPEVWY UAIKWY, OTa oTToia Ba avagépovtal ol dIaoTAOEIG

TOUG KaiI To BAPOG TOUG.
OAANTZEX EAAZTIKEZ

O1 @AGvTCeG TTPETTEN VA €XOUV TTAXO0G 3 mm va €xouv 8 n 12 oTTéG Kal va €Xouv KATAAANAEG yia
TOOIHO VEPO.
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O ZYNTA=AZ

XPIZTOAOYAQY BAlOx
YMNMEYOYNOZ NMPOMHGOEIQN

Aapia 23/3/2016

O MPOIZTAMENOZ T.Y.

MANAIQTOMNOYAOZ AIONYZIOZ
MNOAITIKOZ MHXANIKOZ
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